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Neue Werkzeugtechnik fur den Werkzeugbau

METAV 2022 zeigt Innovationen vom Mikrofraser-Design bis zum digitali-

sierten Schrumpffutter

Frankfurt am Main, 01. November 2021. — ,Wacht endlich aus dem Dorn-
roschenschlaf auf”, fordert Prof. Wolfgang Boos, GeschaftsfUhrer der
WBA Werkzeugbau Akademie Aachen GmbH in Richtung Werkzeugbau-
Branche. Damit weist er darauf hin, dass digitalisierte Prozessketten zu-
kUnftig eine Uberlebenswichtige Rolle spielen. Allerdings bestehen Werk-
zeuge und Formen nach wie vor Uberwiegend aus Metall und mussen ef-
fizient bearbeitet werden. Deshalb ist es durchaus angebracht, dass ne-
ben neuen Themen wie der Digitalisierung auch die Metallbearbeitungs-
technologien weiterhin im Fokus des Werkzeugbaus bleiben, damit er

wettbewerbsfahig bleibt.

Als erste bedeutende Branchenmesse nach mehr als zwei messefreien
Jahren bietet die METAV 2022 vom 08. bis 11. Mdarz in DUsseldorf ein Up-
date der Werkzeugtechnik. Spannende Einblicke in ihre Innovationen ge-
ben vorab die Aussteller Diebold, Horn und Zecha, stellvertretend fUr die

Hersteller von Pré&zisionswerkzeugen, die zweitgréBte Ausstellergruppe.
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Die Bandbreite reicht vom Mikrofrdser-Design Uber temperaturgesteuerte
Schrumpfgerate und digitalisierte Schrumpffutter bis zum HPC-Fraser mit

Hitzeschutzbeschichtung.

Ein Stammgast auf der Moulding Area der METAYV ist die Zecha Hartme-
tall-Werkzeugfabrikation GmbH aus Kénigsbach-Stein bei Pforzheim, die
Prazisionswerkzeuge fur spezifische Anwendungsfdlle und moderne Werk-
stoffe vorstellt; so zum Beispiel die Mikrofraser, die sich dank neuem Fr&-
serdesign zum produktiven und gleichzeitig hochgenauen Zerspanen
von verschiedensten Materialien, Legierungsbestandteilen und Werkstoff-
harten bis 70 HRC eignen. Die Mikrofr&ser der Peacock-Familie sorgen mit
einer Formgenavuigkeit von bis zu 0,005 mm und einer Rundlaufgenauig-

keit von maximal 0,003 mm fur exakte Bauteilformen.
Reduzierter Schnittdruck erhoht Qualitat der Elekiroden

FUr die Elektrodenfertigung gedacht sind die neuen Kugel- und Torusfra-
ser, die Uber eine extrem kurze Schlicht- und die neuen Torusfraser zusatz-
lich Uber eine lange Schruppschneide verfugen. Diese Fréser der Seagull-
Werkzeugbaureihe eignen sich fr die Herstellung dinnwandiger und fi-
ligraner Graphitformen, denn sie arbeiten mit einem deutlich reduzierten
Schnittdruck, der bei der Elektrodenfertigung fur feinste Konturen, Ober-

flachen und MaBhaltigkeit sorgt.

FUr den Zecha-Anwendungstechniker Andreas Weck zeichnet die neuen
Mikrofamilien vor allem das neue Design aus, weil es dem ,,Anwender

aus dem Werkzeug- und Formenbau gleichzeitig feinste Oberfldéchengu-
ten, hohe Bearbeitungseffizienz und beste Bauteilformgenavigkeit garan-

tiert."
Prima Klima: Hitzeschutz fir sensibles Schrumpffutter

Schrumpfen, Digitalisieren und Wuchten lauten die aktuellen Themen der

Helmut Diebold GmbH & Co. Goldring-Werkzeugfabrik aus Jungingen
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auf der METAV 2022. An den Werkzeug- und Formenbau, die Mikrobear-
beitung und die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung richtet sich ein
Micro-Schrumpfgerdat, das Diebold vor allem fur Fraser mit kleinem Durch-
messer und deren Werkzeugaufnahmen (KegelgréBen HSK 40, HSK 32,
HSK 25 und HSK 20) entwickelt hat. GeschaftsfUhrer Hermann Diebold:
»FUr unsere intelligenten Schrumpfgerdate spricht, dass die sensiblen Futter
nicht Gberhitzt werden und der Schrumpfprozess sicher und einfach funk-

tioniert."

Das Uberhitzen von Werkzeugaufnahmen verhindert eine One-Touch-
Funktion, denn sie sorgt dafur, dass auch weniger Geubte gut mit dem
Prozess zurechtkommen und Bedienungsfehler der Vergangenheit ange-
héren. Patentierte Pyrometertechnik in der Spule misst wdhrend des
Schrumpfprozesses die Oberfléchentemperatur der Futter und steuert
den Prozess schonend fUr die sensiblen Werkzeughalter. Damit intelligen-
tes Schrumpfen immer nach dem neuesten Entwicklungsstand abl&uft,
kdnnen Kundinnen und Kunden die Software auf der Diebold-Home-
page updaten. AuBerdem lassen sich Daten Uber die Schrumpfvor-

gdnge im firmeneigenen Netzwerk protokollieren.
Digitalisierung spielt wichtige Rolle beim Schrumpfen

Digitalisierung spielt auch eine wichtige Rolle bei der Universal-Wuchtma-
schine fur Werkzeuge, Schleifscheiben und andere Rotoren mittlerer Gro-
Ben. In der neuen Software steckt Uber viele Jahre aufgebautes Know-
how, denn die Diebold GmbH wuchtet pro Jahr tausende Werkzeugauf-
nahmen. Der GeschdaftsfUhrer: ,,Unsere Selbstentwicklung bietet daher
benutzerfreundliche Features, die man bisher von solchen Anlagen nicht

kennt."

Auf die klassische Steigerung der Produktivitat setzt eine schwdébische
Hartmetall-Werkzeugfabrik. Die Paul Horn GmbH aus Tubingen prasentiert
einen neuen Vollhartmetall-Schaftfréser, dessen neue Hochleistungsgeo-

metrie sich besonders fur HPC-Frésen (High Performance Cutting) von
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hochfesten Stdhlen mit hohen Zeitspanvolumen eignet. ,Insbesondere
bei dynamischen Schruppbearbeitungen sowie bei klassischen Schrupp-
zyklen spielen die Fraser inre Starken aus”, erklért Philipp Dahlhaus, Leiter

Produktmanagement.
Hohe Laufruhe dank ungleicher Drallwinkel

Die TUbinger Firma hat bei der Neuentwicklung an vielen Parameter-Stell-
schrauben gedreht. Bewusst besitzen die Fréser unterschiedliche Drall-
winkel: Es kommt zu ungleicher Zahnteilung, die auch beim sehr schnel-
len Frasen fUr hohe Laufruhe sorgt. Auch beim Schlichten zeigt das Sys-
tem Stérken. So fUhrt die hohe Laufruhe beispielsweise beim Umsdumen
zu hohen OberfldchengUten. AuBerdem verbesserten sie die Stirngeo-
metrie, um so den Schnittdruck beim Eintauchen in einer Helix oder in der
Rampe zu reduzieren. Die verbesserten Spanr@dume bieten im Einsatz eine

hohe Prozesssicherheit in Spanformung und -abfuhr.

Das HPC-Frdsen mit hohen Zeitspanvolumen in hochfesten Stéhlen ge-
lingt nur dann optimal, wenn die Werkstofffrage nicht vernachldssigt
wird. Horn setzt auf neue Hartmetall-Substrate und neue Beschichtungs-
verfahren. So bestehen die Fraser aus der Hartmetallsorte ES3P und erhal-
ten eine HiPIMS-Beschichtung. Dabei handelt es sich um ,,High Power Pul-
sed Magnetron Sputtering”, das Metallschichten mit Hilfe eines sehr kurz

gepulsten Plasmas auftragt.
Hitzeschild verlangert Werkzeugleben

»FUr das Verfahren spricht, dass es den Aufbau von sehr dichten, kom-
pakten sowie gleichzeitig sehr harten und z&hen Beschichtungen ermog-
licht*, sagt Produktmanager Dahlhaus. ,,Die Schichten besitzen eine sehr
homogene Struktur und auch bei komplexen Werkzeuggeometrien eine
gleichmdaBige Schichtdicke." Die Beschichtung weist eine sehr hohe Haf-

tung auf und sorgt daher fUr eine hohe Schneidkantenstabilitat. Eine
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nicht zu vernachlassigende Eigenschaft ist die hohe Temperaturbestan-
digkeit der Beschichtung: Sie dient als Hitzeschild, der die Warmeeinlei-
tung in den Werkstoff senkt und so dank Standzeiterhdhung das Werk-

zeugleben verldngert.

Auch im kommenden Jahr wird der VDMA Prazisionswerkzeuge als ideel-
ler Tradger der METAV 2022 wieder mit einen Firmengemeinschaftsstand

vom 08. bis 11. Mdrz in DUsseldorf présent sein.

Autor: Nikolaus Fecht, Gelsenkirchen

Umfang: rund 7.000 Zeichen inkl. Leerzeichen
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DEUTSCHLAND

Tel. +49 69 6603 1269
alfred.zedtwitz@vdma.org
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Helmut Diebold GmbH & Co.
Goldring Werkzeugfabrik
Martina Diebold

An der SGgmUhle 4

72417 Jungingen
DEUTSCHLAND

Tel. +49 7477 871 57
m.diebold@hsk.com
http://www.hsk.com

Hartmetall-Werkzeugfabrik Paul Horn GmbH
Christian Thiele

Horn-StraBe 17

2072 Tubingen

DEUTSCHLAND

Tel. +49 7071 7004 1820
christian.thiele@phorn.de

www.phorn.de
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WBA Aachener Werkzeugbau Akademie GmbH
Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Boos

Campus-Boulevard 30

52074 Aachen

Tel. +49 241 990163 02
w.boos@werkzeugbau-akademie.de
www.werkzeugbau-akademie.de

Zecha Hartmetall-Werkzeugfabrikation GmbH
Hope Lutz

BenzstraBe 2

75203 Koénigsbach-Stein

Tel. +49 7232 3022 187

hope.lutz@zecha.de

www.zecha.de

Hintergrund

Die METAV 2022 findet vom 08. bis 11. Marz in DUsseldorf statt. Sie zeigt das komplette Spekfrum
der Fertigungstechnik. Schwerpunkte sind Werkzeugmaschinen, Werkzeuge, Zubehdr, Mess-
technik, Oberfldchen- und Computertechnik fUr die Metallbearbeitung, Software, Maschinen
und Systeme fUr die additive Fertigung, Produktionssysteme und Komponenten fur die Medizin-
technik. Zusatzlich stellt die METAV 2022 in vier Areas spezifische Losungen zu den Themen Ad-
ditive Manufacturing, Medical, Moulding und Quality heraus. Zur letzten METAV 2018 zogen 562
Aussteller rund 27.000 Besucher an. Die METAV 2020 musste Corona bedingt ausfallen.

Detaillierte Informationen, Angebote und Anmeldeunterlagen zur METAV 2022 finden
Interessenten im Internet unter www.metav.de

Besuchen Sie die METAV auch Uber folgende Social-Media-Kandle

htto://twitter.com/METAVonline

http://facebook.com/METAV.fanpage
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httpo://www.youtube.com/metaltradefair

https://de.industryarena.com/metav
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https://www.linkedin.com/company/metav-duesseldorf
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